Oplaeringsmal

for industriteknikeruddannelsen,

specialet maskin

Pa skolen

Grundforlagb

Kendskab til geeldende sikkerhedsmaessige regler i forhold til egen og andres
sikkerhed

Omseette teori til praksis ved at arbejde i vaerkstedet med dreje- og freeseopgaver

Kontrollere kvaliteten af eget arbejde ved brug af malevaerktajer som skydelaere
og mikrometer samt udfeare justering og vedligehold af malevaerktgj

Udfare vaerkstedstekniske beregninger, til brug ved fysisk fremstilling af emner
Kendskab til ISO-programmering af CNC-styrede maskiner

Fremstille arbejdstegninger materialelister samt udarbejde 2D-, 3D-, og
isometriske emnetegninger ved hjaelp af CAD-anlaeg

Arbejde med korrekt valgt data for spantagende bearbejdning

Planlaegge, fremstille, optimere og udfere produktion af enkle maskin- og

vaerktgjsdele ved hjaelp af dreje-, fraese-, slibe- og boreoperationer pa
konventionelle maskiner.

Hovedforlgb 1

Materiale- og bearbejdningsforstaelse
CAD-teknik

CAM-teknik, 2D-fraesning

Konventionel spantagende bearbejdning
CNC-teknik, freesning |

CNC-teknik, drejning |

Valgfrie uddannelsesspecifikke fag.

Hovedforlab 2

Maleteknik |

Teknisk innovation

CAD-teknik avanceret

CAM-teknik, flersidet bearbejdning
CNC-teknik, freesning Il

CNC-teknik, drejning Il

CNC-teknik, programmering og opstilling |
Valgfrie uddannelsesspecifikke fag.

Hovedforleb 3

Maleteknik 11

CAD-teknik, 3D-parter og 2D-tegninger
CAM-teknik, drejning

CAM-teknik, flersidet bearbejdning
Automation

Valgfrie uddannelsesspecifikke fag.

Hovedforleb 4

AARHUS TECH

CAD-teknik, 3D-parter
CAM-teknik, 3D-fraesning
CNC-teknik, avanceret spantagende bearbejdning

Svendeprave, som bestar af en projektopgave, to individuelle
fremstillingsopgaver, samt en skriftlig opgave.

SVENDE-

BREV )

Halmstadgade 6 8200 Aarhus N

AARHUS
TECH

| virksomheden

Inden hovedforlagb 2 kan lzerlingen:

Dokumentation
= Udfare enkle arbejdstegninger, materialelister og anden dokumentation ved hjzelp

af CAD-anlaeg i overensstemmelse med gaeldende normer og standarder for
afbildning, tolerancer og malsaetning
N \ . . L
~ Konventionel spantagende bearbejdning
J = Under hensyn til egen og andres sikkerhed planlaegge, opstille og udfare spanta-
~ gende bearbejdning pa konventionelle drejebaenke og freesemaskiner
&y Planlaegning
= Ud fra emnetegning operationsplanlaagge og selvstaendigt udfere fremstilling af
emner til arbejdsgrad IT-8 pa konventionellevaerktajsmaskiner
- Drejning
\4 = Udfere langs-, plan- og konusdrejning samt udboring, stikning, gevindskaering,

- boring og rivning og udfere de til drejeopgaverne ngdvendige matematiske
- beregninger

Freesning
. .

Udfare plan-, spor-, delings- og faconfraesning samt udfere de til freeseopgaverne
ngdvendige matematiske beregninger

CNC-bearbejdning - programmering

= Udfare programmering og indlaesning af programmer til enkle bearbejdnings-
~ opgaver pa datastyrede vaerktgjsmaskiner

CNC-bearbejdning - maskinbetjening

= Opstille og indkare enkle emner til produktion pa datastyrede vaerktgjsmaskiner

p) - Kvalitet
> g = Udvise generel kvalitetsbevidsthed ved udfarelse af fremstillingsopgaver og
v herunder, ved anvendelse af skydelaere og mikrometer, foretage mal og anden
- kvalitetskontrol i forhold til givne standarder og toleranceangivelser.

Inden hovedforlgb 4 kan lzerlingen:

Dokumentation:

N Leerlingen kan udarbejde produktionstegninger og fremstille korrekte operations-
beskrivelser indeholdende de valgte spantagende vaerktgjer samt tilherende
skeeredata.

p ] o Planlagning:
‘ - = Leerlingen kan ud fra emnetegning, operationsplanlaagge og selvstaendigt udfgre
fremstilling af emner til arbejdsgrad IT-7 pa CNC styrede vaerktajsmaskiner.

CNC-bearbejdning - programmering: Laerlingen kan anvende faste bearbejdnings-
P cykler til programfremstilling og i @vrigt beregne talpars koordinater ved hjzelp af
trigonometriske funktioner.

[ ] Program konstruktion:
W N .

Laerlingen kan konstruere 3D parter og udlaegge veerktgjsbaner pa 3D parter, ved
hjelp af et CAM-system.

CNC-bearbejdning - maskinbetjening:
~ ~ = Laerlingen kan betjene, opstille og indkare emner til produktion pa CNC-styrede
vaerktgjsmaskiner samt optimere et NC-program til produktion.
o Kvalitet:
4 s -

Laerlingen kan ved anvendelse af bade faste og stilbare malevaerktgjer selvstaen-
digt foretage mal - og anden kvalitetskontrol i forhold til givne standarder og
toleranceangivelser, herunder ogsa udfere dokumentationsarbejde i male- og

- kvalitets rapportering.

Maskinteknik:

Leaerlingen kan planlaegge og udfgre opbygning, reparation og vedligeholdelse af
komponenter, styringer, maskiner og anlag.

T 8937 3533 mail@aarhustech.dk aarhustech.dk



